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Bestdtigung Distanzscheiben / Spurverbreiterung

Verwendungsbereich
Marke BMW
Typ X53
Handelsbezeichnung X5 (E53)
Varianten alle
EG-Gesamtgenehmigung e1*70/156 — xxxx/xxxx*0153
Einschrankungen ——
Bestétigungsinhaber

Bauteilehersteller

Nr. PC-15-M219-00

Gegenstand

Spurverbreiterung durch
Spurverbreiterung liegt j
Wahlweise kénnen auch
Distanzscheibe. Die mini
werden.

Beschreibung der

einpresstiefe) darf dabei nicht unterschritten

Typ / Werkstoff inteilige Aluminiumringe / AICuMgPb; AlZnMgCu1,5; AIMg1SiCu
tem 2: gesteckter Ring mit Mittenzentrierung

Systerme System 4: geschraubter Ring

y System 5: gesteckter Ring ohne Mittenzentrierung in Verbindung

mit verlangerten Bolzen oder Radschrauben
. Schrauben oder Bolzen mit Muttern
Befestigungselemente | y;45,1,25, M12x1.5, M14x1,5 Festigkeitsklasse 10.9
Gemass der Anbauanleitung. Zur Befestigung der Rader gelten die

Anfigsmonmants Vorgaben des Fahrzeugherstellers.
Kennzeichnung SCC und Typennummer eingepragt auf dem Umfang
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Ausfiihrungen (System 2, 4, 5) max. Radlast 1050 kg
Breite [mm] Typennummer System Breite [mm] Typennummer System
3 10.242 5] 18 12.029 2
4 10.138 S 20 12.126 2
5 10.206 ) 20 13.097 4
6 10.022 5 25 12127 2
6 12.295 2 25 13.098 4
i 10.276 5 30 12.128 2
8 12.398 2 30 13.099 4
10 10.121 5 35 12.129 2
10 12.124 2 35 13.252 4
12 12.334 2 40 13.253 4
13 12.335 2 45 13.334 4
15 12125 2 50 13.335 4
16 12.229 2 e ——ay
Felgen
Felgendimension
Felgenbreite / Durchmesser Gesamteinpresstiefe'
6.5 bis 11x 17
7 bis 12 x 18 ’
7.5 bis 13 x 19 5 A5 ik

8 bis 13 x 20

8 bis 13 x 21

8 bis 13 x 22 [

1)mt:‘gliche Einpresstiefe in mm (=ET abziiglich der Dicke der Distanz be). Die e Gesamteinpresstiefe darf nicht

unterschritten werden.

Jngen sind gemass VTS/asa Richtlinie 2a einzuhalten.
)aarung richtet sich nach den ETRTO-Normen.

kombinieren. Zuléssu 3 Gesamteinpresstiefendifferenz:
« VA und HA identisch mit Seriendifferenz oder
* HA kleinere Gesamteinpresstiefe oder
* VA gleich HA

—  Fur unterschiedliche Abrollumfénge oder Reifen-/Felgenpaarung an der Vorder-/Hinterachse
sind die Herstellervorgaben einzuhalten.

- Die Distanzscheiben missen mit den vom Hersteller mitgelieferten Befestigungselementen
montiert werden. Der Einbau erfolgt nach Montageanleitung.
Die Einschraublange aller Befestigungselemente muss mind. 6,5 Umdrehungen (bei M12x1,5),
bzw. mind. 7,5 Gewindegange (bei M12x1,25 und M14x1,5) betragen. Andere Einschraubléngen
richten sich nach der asa-Richtlinie 2a Pkt. 4.5.2.4.

— Bei Distanzscheiben des Typ 5 ist auf die ausreichende Mittenzentrierung zu achten.

— Bei Stahlradern ist auf eine ausreichende Auflageflache des Rades auf den Distanzscheiben zu
achten.

— Fur nicht serienméssige Réder ist eine Eignungserklarung nach asa-RL2a vorzulegen.

— Die Verwendbarkeit von Schneeketten wurde nicht gepruft.

— Die Befestigungselemente mussen nach 100 km nachgezogen werden.
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Priifgrundlagen und Priifergebnisse

Die Prifungen wurden im Rahmen des Priifauftrages (CH15-0811) durchgefihrt und entsprechen in Art
und Umfang einer fir Zulassung in der Schweiz notwendigen Betriebssicherheitstiberprifung. Die
Untersuchungen zeigten keine Beeintrachtigung der Betriebs- und Verkehrssicherheit.

Fur das geprifte Fahrzeug kann der Umbauer geméass Art. 41 VTS Abs. 5 eine Gewichtsgarantie
tbernehmen.

Schlussbescheinigung

Es wird bescheinigt, dass das im Verwendungsbereich beschriebene Fahrzeug nach der Anderung und
der durchgefiihrten Anderungsabnahme durch die Zulassungsbehérde, den geltenden Vorschriften der
VTS resp. der asa-RL 2a entspricht.

Diese Bestatigung kann in kopierter Form verwendet werden. Sie ist aber nur giiltig mit Eintragung der
entsprechenden Fahrgestellnummer sowie Original Stempel/Unterschrift der Firma PAW Performance
und Stempel/Unterschrift der Fachwerkstatt, welche die ordnungsgeméasse Montage bestatigt. Diese
Bestatigung muss zur Prifung beim Strassenverkehrsamt vorgelegt werden.

Grundsétzlich unterliegt die Haftung dem Produkthaftpflichtgesetz (PrHG).

Ort und Datum Stempel und Untek

¢

Diese Bestatigung ist fur folgendes Fa

Fahrgestellnummer:

Ort und Datum: Ort und Datum
Stempel / Unterschrift Stempel / Unterschrift
PAW Performance Fachwerkstatt

Der Unterzeichnende erklart mit seiner Unterschrift als Umbauer / Bestétigungsinhaber, dass das oben aufgefiihrte
Fahrzeug mit den geénderten Bauteilen mit den urspriinglichen Gewichten geméass Art. 41 VTS betrieben werden
kann. Dieses Dokument gilt somit gleichzeitig als Garantieerklarung nach Art. 41 Abs. 2 VTS.
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